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前 言

    随着全球航运事业的迅猛发展，船舶集装箱运输以其快速、方便、安全的优点越来越成为远洋和水

域运输的主要手段之一，而集装箱的绑扎件与集装箱紧固件一样，是确保船舶货物和船上人员安全的重

要设备。由于其强度等要求甚高，国内经过较长时间的摸索才逐步有了发展，目前已有四大类十八个品

种五十六种规格，其主要部件基本上可满足集装箱船的配套需要。

    本标准编制过程中消化、吸收、参考了国际上主要集装箱绑扎件制造公司的产品，使其具有较好的
国际间的通用互换性和先进性。同时.又结合了我国目前实际情况，提供了一些常用的规格系列。

    本标准由中国船舶工业总公司提出。

    本标准由江南造船(集团)有限责任公司归口。

    本标准起草单位:江南造船(集团)有限责任公司、吉海实业公司。

    本标准主要起草人:杨安礼、丁寅清、林瑜、王维、汤建良。



中华人民共和国国家标准

船用集装箱绑扎件 GB/'f 16956一1997

Container lashing fitting for ships

1 范围

    本标准规定了船用集装箱绑扎件的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装和运输

    本标准适用于船上集装箱的绑扎。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB 709-88热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

    GB 6414-86铸件尺寸公差

    GB 8162-87 结构用无缝钢管
    GB 12362-90钢质模锻件 公差及机械加工余量

    CB' /Z 343-84 热浸锌通用工艺

3 产品分类

3.1 船用集装箱绑扎件的品种及型式见表1,

                              表 1 集装箱绑扎件的品种及型式

品 种 名 称 型 式

螺旋扣

锻体开式螺旋扣
AAl

AA2

焊体开式螺旋扣 AB

节杆开式螺旋扣 AC

把手闭式螺旋扣
ADl

AD2

手轮闭式螺旋扣 AE

绑扎杆

固定头式拉杆
BA1

BA2

双环式拉杆 BB

接长杆

BCI

B《二2

BC3
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品 种

表 1(完)

名 称

活动头式拉杆

型 式

    BD

I3EI
一眼
一BF’

绑扎杆 活动头式节杆

固定头式节杆

固定式绑扎环

活动式绑扎环

CA
〔二B

CCl

CC2

绑扎眼板
CC3

系缚件
CC4

CD1

CD2

埋入式绑扎座

翩
-捌
-DA
一DB绑扎钩

羊角钩

企鹅钩

双耳钩 1又二

3.2 螺旋扣的参数见表2

表2 螺旋扣的参数 kN

名称 型号

安全工作

  负荷

  SWL

试验负荷

    尸L

最小破断

  负荷

    BL

重量

kg

简图

锻体开式

  螺旋扣

AAl-42 206 309 412 14.5

二(母减互卫书砚弋
r ~ 1-

AAl-50 245 368 490 14.5

AA2-50 245 368 490 14.5 二号戈亘颐舜毛)丁

焊体开式

螺旋扣

AB-36 176 264 353 15.0

P 二
AB-42 206 309 412 15.5

AB-50 245 368 490 16.5

节杆开式

螺旋扣

AC-42 206 309 412 14.1

二 季月:忑匡二墓珍下
AC-50 245 368 490 14. 1

595
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表 2(完) kN

名称 型号

安全工作

  负荷

  SW L

试验负荷

    尸L

最小破断

  负荷

    BL

重量

kg

简图

把手闭式

螺旋扣

ADI-36 176 264 353 16.p

育 &巨 Y 二
AD1-42 206 309 412 16.0

ADI-50 245 368 490 16.0

AD2-42 206 309 412 17.0

二(里严三」礴〕二
AD2-50 245 368 490 17.0

手轮闭式

螺旋扣

AE-36 176 264 353 17.0

二色本曰沧二AE-42 206 309 412 17.0

AE-50 245 368 490 17.0

3.2.1  AA1型锻体开式螺旋扣的主要结构尺寸按图1和表3,

二吓应- lo( 二

斗·一    图1  AAl型锻体开式螺旋扣

表3          AAl型锻体开式螺旋扣主要尺寸

型 号

尺 寸

A B C n

AA 1-42

920-1 400 32 48 63

AAl-50

3.2.2         AA2型锻体开式螺旋扣的主要结构尺寸按图2和表4,

图2  AA2型锻体开式螺旋扣



GB/T 16956一1997

表 4  AA2型锻体开式螺旋扣主要尺寸

型 号
尺 寸

A B B,

AA2-50 920-1 400 42 32

3.2.3 焊体开式螺旋扣的主要结构尺寸按图3和表5,

0皿亘亚哑 亚pl亩 i不而1  F -I

生-一--一一二到

    图3 焊体开式螺旋扣

表5 焊体开式螺旋扣主要尺寸

型 号

尺 寸

A B C D

AB-36

920- 1 400 32 48 63A13-42

.413-50

3.2.4 节杆开式螺旋扣的主要结构尺寸按图4和表60

I川HI 川川IF1 111111日

    图4 节杆开式螺旋扣

表6 节杆开式螺旋扣主要尺寸

型 号

尺 寸

A B C D

AC-42

967- 1 645 56 48 63

AC-50

3.2.5 AD1型把手闭式螺旋扣的主要结构尺寸按图5和表7,

水

图5  AD1型把手闭式螺旋扣
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表7 AD1把手闭式螺旋扣主要尺寸

型 号

尺 寸

A B C D

ADl-36

890- 1 306 32 48 63ADI-42

ADI-50

3.2.6 AD2型闭式螺旋扣的主要结构尺寸按图s和表8,

    图6 AD2型闭式螺旋扣

表8   AD2型闭式螺旋扣主要尺寸

型 号

尺 寸

A B, B

AD2-42
890- 1 360 32 42

AD2-50

3.2.7 手轮闭式螺旋扣的主要结构尺寸按图7和表9。

靛二业睿凳

    图7 手轮闭式螺旋扣

表 9 手轮闭式螺旋扣主要尺寸

型 号

尺 寸

A B C 1)

AE-36

890-1 360 32 48 63AE-42

AE.-50
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3.3 绑扎杆的参数见表10.

表10 绑扎杆的参数 kN

名称 型号

安全工作

  负荷
  SWL

试验负荷

    PL

最小破断

  负荷
    BL

重量

kg

简 图

固定头式

  拉杆

BAl-36 176 264 353 10.0

— 卫=口‘二二二二二 一

          以通)尸

BAl-42 206 309 412 10.0

BA1-50 245 368 490 11.2

BA2-36 176 264 353 15. 8

BA2-42 206 309 412 15.8

BA2-50 245 368 490 17.7

双环式

拉杆

BB-36 176 264 353 16.0

一 Q;:= }=匀 一
  p                         11

BB-42 206 309 412 16.0

BB-50 245 368 490 17.9

接长杆

B(一1-50

245 368 490

3.4

一 延多钾二巧)一3.8BC2-50

4. 4BC3-50

活动头式

  拉杆

BD1-42 206 309 412 11.0

万 匕一一一飞 下
    怪卜=升

BDI-50 245 368 490 12.0

BD2-42 206 309 412 17.6

BD2-50 245 368 490 20.1

活动头式

  节杆

BE1-42 206 309 412 11.0

亨一 一懊】下BEI-50 245 368 490 12.0

BE2-42 206 309 412 17.6

固定头式

  节杆

BFI-42 206 309 412 11.0

万 一 厄万
BF1-50 245 368 490 12.0

BF2-42 206 309 412 17.6

BF2-50 245 368 490 20. 1

599
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3.3.1 固定头式拉杆的主要结构尺寸按图8和表11

且
片

图8 固定头式拉杆

表n 固定头式拉杆主要尺寸

型 号

尺 寸

A d C D

BAI-36

2 400

X22

100 55

BA1-42

024BA1-50

BA2-36

4 570

                  、

声22
BA2-42

$24BA2-50

3.3.2 双环式拉杆的主要结构尺寸按图9和表120

图9 双环式拉杆

表12 双环式拉杆主要尺寸

型 号

尺 寸

A d c D

BB-36

4 570

"22
100 55BB-42

"24BB-50
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3.3.3 接长杆的主要结构尺寸按图10和表13

图1。 接长杆

表13 接长杆主要尺寸

型 号

尺 寸

A d B C 刀

BCl-50 310

似4 33 100 i5BC2-50 420

BC3-50 600

3.3.4 活动头式拉杆的主要结构尺寸按图11和表14,

图n 活动头式拉杆

表14 活动头式拉杆主要尺寸

型 号

尺 寸

A d C 刀

日Dl-42
2 400

022

            100 55
024BD1-50

BD2-42
4 700

"22

024BD2-50
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3.3.5 活动头式节杆的主要结构尺寸按图12和表15.

图12活动头式节杆

表 15 活动头式节杆主要尺寸

型 号

尺 寸

A d C D

BE1-42
2 400

卢22

              145 声26
声24BEI-50

BE2-42
4 700

022

声24BE2-50

3.3.6 固定头式节杆的主要结构尺寸按图13和表16,

图13 固定头式节杆

表 16 固定头式节杆主要尺寸

型 号

尺 寸

A d C D

BF1-42

2 400

022

            145 X26
"24BFI-50

BF2-42
4 700

022

X24BF2-50
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3.4 系缚件的参数见表170

表 17 系缚件的参数 kN

名称 型号

安全工作

  负荷

  SW L

试验负荷

    尸L

最小破断

  负荷

    BL

重量

kg

简 图

固定式

绑扎环

CA-36 176 264 353 3.2

P/611CA-42 206 304 412 3.6

CA-50 245 368 490 4.1

活动式

绑扎环

CB-36 176 264 353 8.0

A P/CB-42 206 309 412 8.8

CB-50 245 368 490 9.4

绑扎眼板

CC1-50 245 368 490 2.5 RP7N WT
CCZ一50 245 368 490 5. 2 P         P,/阅~争

CC3-50 245 368 490 9.0 \                P/
CC4-50 245 368 490 10.7 p   P          P       p从人 洲盯今

2 甲 气7一戈
1 1 一}-‘一一

埋入式

绑扎座

CDl-50 245 368 490 24.5
    /P

吐尹

CD2-50 245 368 490 35 5 尸让断“
CD3-50 245 368 490 47.5 尸飞二当P
CD4-50 245 368 490 58 5

P }〕 P     y

许资彩巧

603
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3.4. 1 固定式绑扎环的主要结构尺寸按图14和表 18

图14 固定式绑扎环

表18 固定式绑扎环主要尺寸

型 号

尺 寸

L L, d B H

CA-36 230

102

$26
92

146X28CA-42

240

"30 95CA-50

3.4.2 活动式绑扎环的主要结构尺寸按图15和表19,

图15 活动式绑扎环

表 19 活动式绑扎环主要尺寸

型 号

尺 寸

L L, d B H

CB-36 230

176

户26

140

180028CB-42

240

"30 160CB-50
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3.4.3 绑扎眼板的主要结构尺寸按图16-图19和表20,

1.

图16  CC1-50单孔绑扎眼板 CC2-50双孔绑扎眼板

L, } L, 】 L,

L,    I    L,

 
 
J
-

J
..手
.L
r
es
.
.es

1器
维

图18  CC3-50三孔绑扎眼板 图19    CC4-50四孔绑扎眼板

                    表20 绑扎眼板主要尺寸

型 号

尺 寸

L L, H B d R

CC1-50 150

110 28 拟5 56
CC2-50 300

150CC3-50 450

CC4-50 600

3.4.4 埋入式绑扎座的主要结构尺寸按图20~图23和表21.

〔)〔、’〕Q〕mI
— 气

  1

图20  CD1-50单孔埋人式绑扎座 图21  CD2-50双孔埋入式绑#L座
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卜二十二州

图22  CD3-5。三孔埋入式绑扎座 图23  CD4-5。四孔埋入式绑扎座
表21 埋入式绑扎座主要尺寸 nl幻1

型 号

尺 寸

L B H b t d

CD1-50 276

        150 150 18 "40
190

CDZ-50 466

CD3-50 656

CD4-50 846

3.5 绑扎钩的参数见表22,

表22绑扎钩的参数 kN

名称 型号

安全工作

  负荷

  SW L

试验负荷

    PL

最小破断

  负荷

    BL

重量

kg

简图

羊角钩 DA-42 206 309 412 2.10

1, 4 a p
企鹅钩 DB-50 245 368 490 3.00 呀刃

    I尸

双耳钩 DC-25 123 184 245 3.25 愚
  l;

606
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15.1 羊角钩的主要结构尺寸按图24和表230

图24  DA-42羊角钩

表 23 羊角钩主要尺寸

型号

尺 寸

L d

DA-42 64.5 046

3.5.2 企鹅钩的主要结构尺寸按图25和表24.

图25 DB-50企鹅钩

表24 企鹅钩主要尺寸

型号

尺 寸

L d

DB-50 82 "46

15.3 双耳钩的主要结构尺寸按图26和表25

图26 DC-25双耳钩

表25 双耳钩主要尺寸

型号

尺 寸

B d

DC-25 61 "21
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3,6 标记示例

    破断负荷为412 kN的AA1型锻体开式螺旋扣为:

        锻体开式螺旋扣 AA1-42  GB/T 16956-1997

    破断负荷为412 kN的BA1型固定头式拉杆为:

        固定头式拉杆 BAl-42  GB/T 16956-1997

    破断负荷为490 kN的固定式绑扎环为:

        固定式绑扎环 CA-50   GB/T 16956-1997

    破断负荷为412 kN的羊角钩为:

        羊角钩 DA-42  GB/T 16956-1997

4 技术要求

4. 1 集装箱绑扎件主要零部件的材料见表26,

                            表26 集装箱绑扎件主要零部件材料

绑扎件名称
材 料

名称 牌号 标准号

螺旋扣 组合件

45 GB 699---88

40Cr, 42CrMo GB 3077一88

绑扎杆 合金钢
  40Cr,35CrMo,

42CrMo,40CrNiM.A
GB 3077一88

系缚件

‘绑扎环 合金钢 40Cr,35CrMo,42CrMa GB 3077-88

眼板 优质碳素钢

20 GB 699一88

16M n GB 1591-88

绑扎座 铸钢

绑扎钩 优质碳素钢、合金钢

45 GB 699- 88

40Cr,42CrNo GB 3077一88

注:铸钢也可用等强度锻钢焊接件代替.

:.:.
集装箱绑扎件中对铸钢件有如下要求。

  铸钢件材料的化学成分和机械性能应符合表27和表28的要求。

表27 铸钢件的化学成分

名称

化学成分

C si M n S P

残余元素

Cu Mo Cr Nl 总含量

焊接件 簇0.23

<0.6 <1.6 毛0. 04 成0.04 <03 镇0.08 <0.3 <O. 3 <0.8

非焊接件 镇0. 32
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表28 铸钢件的机械性能

屈服极限矶 弓虽度极限几           伸长率氏

(在5.6:户厂万的标距长度时)

              纬

断面收缩率空

      %
M Pa

>280 >480 > 24 > 30

4.2.2 铸钢件用电炉熔炼，铸件完成后须完全退火，热处理后的机械性能不得低于4.2.1的要求

4.2.3 铸件表面清砂后应光滑，无裂痕、粘砂、氧化皮、热裂和冷隔、气孔及缩孔。

4.2.4 铸件如有不影响强度的缺陷，允许用电焊来修补，修补后应打磨平滑。

4.3 集装箱绑扎件的锻件不允许有裂纹、折叠，飞边应打磨，表面应光顺

4.4 集装箱绑扎件表面应进行热浸锌或涂防锈漆，旋转部件表面应涂润滑油脂。热浸锌层厚应不小于

65拜m，锌层与基体的结合应符合CB/2343的要求。

4.5 集装箱绑扎件主要零部件的铸件、锻件、板材、管材的尺寸公差应分别符合GB6414、GB12362、
GB7og、GB8162的要求

4.6 集装箱绑扎件应进行强度试验。

46.1 集装箱绑扎件应具有足够的强度，并按表2、表10、表17和表22的规定负荷作强度试验，强度

试验包括型式试验和出厂试验。

4.6.2 在下列情况下应进行型式试验:

    a)产品正式生产时;

    b)在结构、材料、工艺有较大变化时;

    c)产品转厂生产时;

    d)船检部门认为有必要时

4.6.3 当制造厂按型式试验合格的图纸资料进行成批生产时，对其产品尚应进行出厂试验。出厂试验

可以按批量试验的要求进行，也可以按逐件试验的要求进行，两者可任选一种方法。

4.6.4 集装箱绑扎件按试验负荷试验后，不应产生永久变形(夹头部分除外)，并保证产品的正常动作

功能。集装箱绑扎件在规定的最小破断负荷(即极限负荷)作用下不应产生断裂现象。

5 试验方法

5门 型式试验
5门门 在每种部件中至少抽取两件进行型式试验。

5门.2 型式试验按下列步骤和方法进行:

    a)将试件按本标准中受力方向要求安装在专用工装中，与拉力试验机连接。

    b) 开机使被试部件承受10%的安全工作负荷SWL的预紧拉力;

    c)在被试部件与工装的相应表面作出标记，并以两标记之间的距离作为长度变形的测量基准;

    d)继续加载至规定的试验负荷PL值，稳定105，负荷下降至预紧拉力，测量长度变形量;

    。)继续加载至规定的最小破断负荷BL后卸荷。

52 批量试验

    对二f每批集装箱绑扎件，在每50件(不足50件仍按50件计)中应抽取1个试件，并对其按试验负

荷进行试验，试验方法按5.1.2。

5.3 逐件试验
    对每个集装箱绑扎件均应按其相应的安全工作负荷逐件进行试验，试验方法按5.12中a)~d)。

6 检验规则

6.1 型式检验
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6.1.1 试件按5.1方法试验后，其结果符合4. 6. 4的要求，则判为型式试验合格。

6.1.2 若2个试件中，有一个试件在试验负荷未达到最小破断负荷之前发生破坏，则应增加1个试件。

如符合下列3个条件，则仍可认为型式试验合格:

    a)发生破坏的试件的实际破断负荷不小于最小破断负荷的95%;

    b)对所增加的一个试件进行的型式试验合格;

    c)包括所增加的一个试件在内，3个试件的实际破断负荷的平均值不小于最小破断负荷。

6.2 出厂检验

6.2-1 出厂试验后，其结果符合4.6.4条的要求，则出厂试验合格。

6.2,2 按5,2进行出厂试验时，如在下述试验负荷PL范围内，试件产生永久变形，则认为该试件不合

格:

    a) PL= 1.5X SWL，当SWL<25 X 9.81 kN时;

    b) P1.=SWL+12.5X9.81 kN，当SWL>25 X 9. 81 kN时。

6.2.3 当一个试件过早地出现破坏或严重的塑性变形时，则须另取2个试件并对其进行复试 如复试

结果均合格，则该批产品视为合格。

6.2.4按5.3进行逐件试验时，若试件产生永久变形，则该试件判为木合格。

6.2.5每个集装箱绑扎件产品应用目测方法进行表面质量检查，并应符合4.2.3,4.3,4.4的要求。
6.2.6 集装箱绑扎件的表面热浸锌层按2%的比例用镀层测厚仪抽检镀层厚度，并应符合4.4的要

求。

6.2.7 集装箱绑扎件批量产品按2%的比例进行尺寸检验，其结果应符合4. 5的要求。

6.2.8 每批铸件应出具材料报告，每批锻件应出具原材料报告(包括熔炼炉号)。所有报告数据，应符合

4.2.1的要求。
6.2.9 产品检验合格后，应出具产品合格证及有关船检证书。

了 标志、包装和运轴

7.1 标志

    集装箱绑扎件每个产品均应具有包括下列内容的标志:

    。)制造厂标记;

    b)产品型号;

    c)检查合格印章或验船部门认可印记。

了.2 包装

7.2.1 在包装箱外表面适当位置应有包括下列内容的明显标志(至少两处):

    a)产品名称、型号和规格;

    b)数量、重量;

    。)箱号。

7.2.2 装箱前，产品外表面应保持清洁，螺纹处涂以润滑油脂，防止生锈。

7.2.3 装箱时，产品应排放整齐，箱内应有防水衬垫，并附有装箱单。

7.2.4 集装箱绑扎拉杆装捆时应排放整齐、捆扎牢固、防止损坏。

了.3 运输

    运输过程中或装卸时，不得将产品随意抛掷、摔打和撞击。


