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1 主肠内容与适用范围

    本标准规定了多片摩擦离合及圆柱齿轮传动的船用齿轮箱(以下简称齿轮箱)的性能试验、型式试

验和出厂试验方法。

    本标准适用于各种不同传递能力的具有正、倒车和离合、减速功能的齿轮箱以及功能相同的其他形

式的齿轮箱的台架试验。

引用标准

GB 6404 齿轮装置噪声声功率级测定方法

齿轮 箱试验

齿轮箱试验按表1规定进行。

表 1

濡一二 性能试验 型式 试验 出厂试验

新产品开发 J

产品改型 J △

产 品出厂 J

定期抽查 J

注:J表示必须进行的试验.

    △表示特殊订货的改型产品，其传递转矩的零、部件，如已得到船检认可.则可不再进行型式试验.

试验前准备

4. 1 提交试验的齿轮箱，应按规范规定批准的图纸和技术要求检查合格。

4.2 试验所用仪器、仪表、设备应具有有效的检验合格证。

4.3 齿轮箱安装在试验台位上的对中精度要求。

4.3.1 齿轮箱的枯人、辅出法兰与试验台位设备的对应法兰为刚性联接时，其法兰径向跳动不大于
0. 05 mm，法兰端面圆跳动在法兰直径每100 mm不大于0. 02 mm,

4.3.2 齿轮箱的输入、箱出法兰与试验台位设备的对应法兰为弹性联接时，其法兰径向跳动不大于
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0. 1 mm，法兰端面圆跳动在法兰直径每100 mm不大于0. 04 mm.

4.4 试验用油按产品使用说明书和有关技术文件规定。

4.5 试验时环境温度和试验用冷却水温度应在有关技术文件规定范围之内.

4.9 做好试验检测记录准备.

性能试验

5.1 空负荷运转试验:

5.1.1 在齿轮箱输人转速为500o.750a和100%额定转速下，正、倒车各运转5̂-10 min，不应有异常情

况 。

5.1.2 在齿轮箱输入转速为50%-60%额定转速时，正车接合、分离，倒车接合、分离各三次，不应有异

常情况。

5.2 负荷试验:

    试验负荷应根据齿轮箱的输入功率和输入转速及试验台位的实际条件确定，在试验台位许可时，应

按表2规定进行全负荷试验。如试验台位条件达不到要求时，则允许进行部分负荷试验，其负荷大小由有

关方面商定。

    在试验过程中应检查运转情况并记录油温、油压。

                                                    表2

序 号
额定怡入转速

      %

额定功率

    %

运转时间

    n v n

正车 倒车

1 100 100 120

2 100 160 60

3 100 110 60

合计

180 60

240

53 离合性能试验:

5.3.1 试验时齿轮箱输入转速为500o-60Yo额定转速，负荷按所相匹配柴油机推进特性曲线的相应负

荷，作正、倒车离合和换向各三次，测定其工作可靠性和换向时间。换向时间是以操作手柄动作到输出轴

开始反转为止。

5.3.2 在试验台位条件许可的情况下，对离合器作储备系数测定，选择下列两种方法之一。

        在额定输入转速下，以逐渐增加负荷使离合器开始打滑。

计算公式 :
      少-

if今 万才 .⋯ ““........ ...⋯ ⋯，.‘................... ( 1
            Jn

式中:声— 储备系数;

    T}— 离合器公称转矩，N"m;

  T��— 离合器开始打滑时的最大转矩，N"m.
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b. 在额定输入转速和额定负荷下，逐渐降低离合器的工作压力，使离合器开始打滑.

计算公式 : (2)

式中:B— 储备系数;

    P}— 离合器额定工况时的工作压力，MPa ;

    P,- 离合器开始打滑时的工作压力，MPa,

5.4在额定输入转速、油温在60+s "C0、油面高度符合规定的条件下，测定齿轮箱的最大空载损失。
5. 5 齿轮箱的噪声按GB 6404有关规定测试。

5，6 机械应急装置试验:

    在不小于7500额定转速，不小于4200额定负荷(或经有关方面商定)的工况下，用机械方式压紧摩擦

片，增加润滑油量至满线以上30̂-50 mm,连续运转4h，试验结束后，拆检主要零件及检查其轮齿的啮合
情况 。

6 型式试验

    包括性能试验、负荷运转试验、换向试验.

6.1 性能试验按本标准第5章进行。

6. 2 负荷运转试验:

    对齿轮箱首台样机，需作500 h负荷试验，每100 h为一个循环，在额定工况下，每个循环，正车运转

90 h，倒车运转10 h,5个循环试验结束后，做1h的11000超负荷试验。对同一类型不同速比的齿轮箱，应

取最大速比作试验样机。

    如超出试验台位条件无法做额定工况试验时，须经有关方面商定，进行部分负荷试验或配机实船试

验。

    若在试验中齿轮箱出现故障或零件损坏，按使用说明，能在。.5h内，排除故障或调换零件者，可继

续试验，若检修时间超过0. 5 h，则试验重新进行。

6. 3 连续换向试验:

6. 3. 1 按性能试验中对换向试验要求，作正、倒车连续换向2 000次。

6. 3.2 换向试验时，按使用说明书操作，每次接合运转应不小于15 s,

6，4 对装有油温、油压安全报警装置的齿轮箱允许进行模拟试验。

6，5 型式试验结束后，按技术文件规定拆检，在拆检装复后，需按性能试验要求再进行复试.

出厂试验

空负荷运转试验按本标准第5.1.1条进行。

在输入转速为50%-600o额定转速或额定转速下，作正倒车接合、分离和作正倒车换向试验各三

，

‘

，
产

次。

7.3 负荷试验按表3进行。
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表 3

序 号
额定输入转速

      %

徽定功率

    %

运转时间

      m m

正车 倒 车

1 100 100 50

2 100 100 30

3 100 110 30

合 计 110

    齿轮箱的出厂负荷试验，如超出试验台位条件时，允许作部分负荷试验，负荷百分比和运转时间由

有关方面商定。

7.4 出厂试验过程中应检查以下项目:

        运转中齿轮箱的噪声;

    b. 运转中齿轮箱的油温、油压;

        试验后，检查齿轮箱轮齿的啮合情况。
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